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1.8  废纸浆料湿浆板生产线

2018 年国家出台禁止外废进口政策后，废纸原料

供应逐渐趋紧，废纸浆湿浆板生产线因投资省、投产 

快、自动化程度高、运行稳定、能耗低、易于改成干

浆板生产线，成为近年的主要发展方向之一。

杭州机电院为越南理文开发的全球首套应用于废

纸浆料的湿浆板生产线，由高浓度浆料流送系统、双

网成形脱水机、二道重力压榨机和浆板分切堆垛机

五大部分构成。进浆浓度 3.0% ～ 5.0%，出浆干度

48% ～ 52%。与传统干浆板机相比，吨浆减少蒸汽消

耗 1.0 ～ 1.2 t，节水 4 ～ 6 t，吨浆耗电 50 kWh。

目前，由福建轻机提供的国内废纸浆料湿浆板生

产线最大产能 500 t/d，幅宽 4200 mm，采用七压区，

自动分切打包，应用于玖龙纸业。

2  目前废纸利用设备中存在的问题

目前，我国大型、先进的废纸制浆造纸装备主要

依靠进口，国产造纸装备不能满足现代造纸工业持续

增长的发展需求，在单机产能、能耗、可靠性等方面

与国际先进水平相比仍有较大差距，无法形成系统集

成配套的实力。具体如下 ：

（1）国内废纸处理装备产品雷同、多而分散，没有

形成规模化产能。相比国外同类产品，存在制作加工精

度低、能耗高、筛选效率低、良浆洁净度差等劣势。

（2）目前筛选设备的筛选面积偏小，无法满足大

产量生产要求，是国内同类设备的技术短板，现多采

取多台设备并联的方式解决。除此之外，筛鼓制作精

度差，针对同类浆种和技术参数的浆料流速指标比国

际上同类厂家低很多，亟需加快装备国产化进程。

（3）目前西尔伍德的盘式热分散系统产能最高达

1200 t/d，而国内同类产品最大产能是 600 t/d，且稳定

性还有待提高，与西尔伍德、凯登的热分散系统相比，

国产设备的热分散效果、浆料流动性、能耗等也有待

改进和提高。

3  废纸利用设备发展趋势

（1）低能耗、高效率、自动化、连续化、大规格、

高产量是废纸利用设备未来的发展趋势，国内部分废

纸制浆线各项性能指标已达到国际同等设备的水平，

可完成替代同类进口装备，增强了国际竞争力，为造

纸企业提高自主创新能力创造条件。 

（2）国内相关单位还应投入人力、物力和财力，

积极研发能够满足大产量的废纸处理配套装备，并使

设备性能更完善、效率更高更好，紧凑、集约化 ；通

过项目引进与技术转让相结合，加强自主研发，走核

心技术国产化之路。  

     凯米拉持续加大在亚太地区投资

                   扩大用于制浆造纸行业的ASA施胶剂产能
作为为水密集型行业提供可持

续化学品解决方案的全球领导者，

凯米拉宣布在中国对 ASA 施胶剂

（烯基琥珀酸酐）的生产进行重大

投资。ASA 施胶剂是用于提高纸张

和包装纸板耐水性，性价比最高的

施胶剂之一。

凯米拉将在江苏南京独资工厂

增设第三条 ASA 生产线，这将大幅

提高对市场的有效供应。2021 年初，

凯米拉已宣布在韩国蔚山（Ulsan）

启用生产聚合物干粉的新工厂。这

些投资是凯米拉实施增长战略的一

部分。

凯米拉是亚太地区 ASA 施胶

剂的主要生产商和供应商，为了确

保长期为造纸行业供应安全且高质

量产品，为客户的新增产能提供产

品和技术支持，凯米拉实施这一

产能增长战略，其产能预计将在

2022—2023 年得到提升。
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