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国内领先的纸杯纸、食品包装纸、液包纸生产商

浙江五星纸业有限公司造纸生产线的第二道压榨采用

靴式压榨，该靴压 TurboPress 由德国 Bellmer GapCon

公司提供，其靴套实现连续运行 5 年 198 天。

该造纸生产线卷纸幅宽 3640 mm，最大运行车

速 600 m/min，定量范围 150 ～ 380 g/m2，设计定量 

210 g/m2，主要产品为纸杯纸，原料全部采用漂白木浆。

靴压 TurboPress 的设计线压力 1000 N/mm，实际操作

线压力 980 N/mm。

德国 Bellmer GapCon 靴式压榨 TurboPress 采用全

球最新一代靴压技术，特殊的靴压设计确保理想的加

载特性，靴套润滑充分，压区温度受控，从而实现低

的压区摩擦力，均一的水分横幅曲线，能耗低，并使

靴套使用周期得到最大限度的延长。该生产线的靴套

自 2014 年 2 月 25 日上机，2019 年 9 月 10 日下机，连

续运行了 5 年 198 天，创造了中国靴套在靴压上的最

长使用纪录。

冯义华 报道 寿光市企业高质量发展大会于

近日召开，会上，晨鸣纸业荣获高质量发展领军企

业、新旧动能转换高质量投入十强企业、开放发展十

强企业等荣誉 ；陈洪国董事长荣获“高质量发展领军 

企业家”称号。

晨鸣纸业坚决贯彻国家和省市关于加快新旧动能

转换的部署和要求，坚持新发展理念，聚焦主业，做

强实业，立足企业自身，加快转型升级步伐，引领行

业高质量发展。2019 年，完成美伦化学浆、高档文化

用纸、新闻纸改造等浆纸项目建设，在国内率先完成

浆纸全产业链布局，成为全国首家木浆自产自足、浆

纸产能完全匹配的浆纸一体化企业。同时晨鸣纸业

奔马Bellmer靴式压榨TurboPress在五星纸业长期稳定运行

晨鸣纸业在寿光市企业高质量发展大会上获多项表彰

造 纸 生 产

线生产主任赵春

风表示，“公司

内 部 对 靴 压 有

专 门 的 技 术 管

控， 如 防 止 异

物 进 入 靴 压 区

管 控、 靴 压 专

责运行记录表。

每 个 班 组 必 须

专门记录靴压的油温、流量、线压力等，将靴压各

系统参数始终设置到最佳。靴压自开机到现在，还

没有做过保养，算下来也有 8 年多了。”赵主任强

调，“该靴套其实还能再使用 1 ～ 2 年。造纸生产线

靴压运行平稳，纸幅出压榨部干度约 50%，相比于传

统大辊压榨节省蒸汽 15% ～ 20%，且电耗低，维护成 

本低。

继续加大环保投资，采用制浆造纸行业首创的膜过

滤、膜渗透工艺，配套建设投用了中水回用膜处理项

目，中水回用率由 40% 提高到 75% 以上，在减少污

水排放的同时节约了大量清水资源，每日可节约清水 

17 万 m3，切实扛起了企业环保主体责任，使各项环保

指标走在全国乃至世界前列，进一步巩固了行业龙头

地位。

晨鸣纸业将以此次高质量发展大会为契机，拼

搏进取、真抓实干，以更加饱满的激情、更加务实

的举措、更加充足的干劲，奋力推进企业实现高质

量发展，为全市经济社会高质量发展做出新的更大 

贡献。


