
郭胜利报道　2017年5月1日，河南江河纸业股

份有限公司2＃纸机生产线停机，开始为期2个月的技

术改造，这也是公司成立近15年来规模最大的一次

技术改造。

此次改造由江河纸业和其旗下全资子公司大指

装备共同完成，其最大亮点是运用大指装备靴式压

榨技术运用。靴式压榨技术将传统辊式压榨的瞬时

动态脱水改为静压下的长时间宽压区脱水，可大大

提高纸页脱水效率，改善压榨性能及成纸质量。且

后续干燥蒸汽平均节约23.6％，大幅度降低了能耗。

该技术于2014年11月顺利通过中国轻工业联合会科

技成果鉴定，2016年12月成功入选“国家重点节能

技术推广目录”，并于2017年4月荣获中国轻工业联

合会科技进步二等奖。此次2＃纸机靴压的设计线压

力为600 kN/m，可以使出压榨部纸页干度达到50％

以上，纸机运行更加稳定，并减少湿部纸页的纸病，

提高成纸质量。这样的设计，可使靴压改造的投资

更具性价比，为大指装备积累更多的中低速纸机改

造经验，也将为靴压的推广应用提供更多现实的样

本案例。对干燥部的改造主要是烘缸传动方式由齿

轮传动改为导辊传动，改造后可以有效降低运行时

的噪音，并使传动侧齿轮箱漏油问题得到根治；并

对干燥部烘缸重新分组及气罩更换，改善通风，降

低蒸汽消耗。

据悉，江河纸业2＃纸机是由江河纸业自主设计、

安装、调试，并于2007年7月成功投产的第一台纸机

生产线。纸机主体为收购天津造纸厂福伊特二手纸机

改造而成，净纸幅宽3270 mm，工作车速由原设计车

速360 m/min 提升至1000 m/min，主要生产无碳复写纸，

产能6万 t/a。当时国内自主设计最高车速1000 m/min、

幅宽3270 mm 造纸生产线的成功运行，为该公司后续

几条更高速生产线的建设积累了丰富的实战经验，并

培养了一支精干的技术团队，也为成立大指装备公司，

实施产业链延伸战略奠定了坚实基础。该纸机经江河

纸业改造后运行已近10年，中间又历经多次小型改造，

如更换最新制造工艺的稀释水流浆箱，网部增加顶网，

真空系统使用透平风机等。为进一步提高生产效率，

提高出压榨纸页干度，解决干燥部收缩等一系列问题，

公司董事长姜丰伟召集相关人员研究改造内容，制定了

改造具体实施方案及工期。此次改造任务重，时间紧，

从设备拆除，到安装调试，再到开机，要求在2个月内

完成，目前正在进行拆除作业。

江河纸业2#纸机实施技术改造

章洁雯报道　斯道拉恩索集团已任命 Markus 

Mannström 担任生物材料事业部执行副总裁，自

2017 年 6 月 1 日 开 始 生 效。 自 2015 年 来， 他 一

直担任集团首席技术官（CTO），并且是集团领

导团队的成员。Markus Mannström 将接替 Juan 

Carlos Bueno，后者自 2011 年起担任执行副总裁，

并于 2012 年生物材料事业部成立以来一直负责领

导该部门的业务发展。Juan Carlos Bueno 将离开

斯道拉恩索集团，寻找新的挑战。

Markus Mannström 于2001年加入斯道拉恩索，

曾参与多个大型投资与研发项目，包括担任斯道拉

恩索中国广西项目总经理，他目前负责领导集团的技

术、投资和研发职能部门，他拥有造纸技术硕士学位，

常驻赫尔辛基。

斯道拉恩索集团领导团队变化
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