
巴西Klabin公司新浆厂订购安德里茨设备

Klabin 公司是巴西最大的综合性浆纸生产商。该

公司和安德里茨签订合同，后者为其位于巴西 Parana

洲 Ortigueira 市的新浆厂供应主要的生产设备。该厂

新纸浆生产线预计在2016年第一季度投产。据安德里

茨透露，同等内容的订单价值通常接近3亿欧元。

安德里茨供货范围包括备料、整套制浆生产线

（针叶木浆和阔叶木浆）以及白液制备车间。新浆厂

的年产能将为150万 t （110万 t 阔叶木浆和40万 t 针叶

木浆）。

Klabin 公司成立于1899年，拥有16家工厂（15家

位于巴西，1家位于阿根廷）。主要产品为包装纸和纸

板。这一项目是Klabin 公司有史以来最大的投资项目，

将使公司产能翻倍。

（王月江）

美卓为美国印第安纳州瓦尔帕莱索
Pratt Industries Inc.公司提供自动化技术

Pratt Industries Inc. 公司为其新 PM16包装纸生

产线选用美卓自动化技术解决方案，该生产线将安装

于目前正在施工的美国印第安纳州瓦尔帕莱索100％

再生纸厂。项目于2015年一季度完工后，该纸厂将成

为全球技术最先进和最环保的纸厂。

美卓的交货范围包括 Metso DNA 自动化系统和

Metso IQ 质量控制系统，并配备用于稀释流浆箱的

Metso IQ Dilution Pro�ler 稀释水横幅执行器和用于

横幅水分控制的 Metso IQ Moisturizer 系统。

自动化对提高造纸的可持续性发挥着至关重要的

作用。采用先进的自动化解决方案，可通过稳定和优

化过程，提高能源和材料效率并减少耗水量。美卓在

这些领域已取得卓越业绩。

“该纸厂将使用21世纪最先进的再生技术，从而

生产出市场上最佳品质的再生纸。”Pratt Industries 

Inc. 总裁 Anthony Pratt 说道，“就效益来说，该纸厂

每天可减少约20000棵树的使用量并可回收利用来自

垃圾填埋场2676 m3（3500立方码）垃圾。该厂每天

节省的树木可覆盖约15个足球场，回收的垃圾可装满

90辆垃圾车。”

美卓将于2014年年内交付产品。

全球浆纸行业是美卓的主要目标客户之一。“无论

是在浆纸、矿山、建筑还是油气行业，我们在提高过

程性能方面均处于领先地位，在浆纸行业所安装的设

备受到客户的高度赞誉。”美卓自动化美国公司产品管

理和支持总监 Phil Warren 指出，“今天，我们的质量

控制系统、分析仪和测量装置在全球销量高居首位，

浆纸控制系统销量位列第三位，浆纸控制阀门销量也

居于首位。我们将全力保持并提高这些优势。”

美卓将不断开发其 Metso IQ 质量控制系统，并

融入新的创新功能，以改善造纸过程并确保最佳的产

品质量。最新产品包括用于提高纸幅控制性的工具、

具有纵向厚度或光泽度控制功能的 Metso IQ Induc-

tion Pro�ler 和在纸机运动件上测量纸张表面形态的

新在线纸张质量传感器 IQ Surface Measurement。

最近，美卓的产品系列增加了新成员，如 Metso 

DNA 自动化系统中的移动终端应用、智能维护服务

和新的废水监测解决方案。

Pratt Industries Inc. 公司是美国第五大瓦楞包装

纸公司和全球最大的私营100% 再生纸和包装纸公司，

拥有4400多名高技能绿领员工。Pratt Industries Inc.

公司于25年前在美国成立，如今该公司在20多个州

设有制造工厂。

（美卓公司）
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