
通讯员梁喜英报道  2012年 11月，银鸽公司一基

地一等品率为 93.86%，环比提高 3.93% ；二基地一等

品率 94.89%，其中 1＃机 95.6%，2＃机 94.2%，均创历

史新高；三基地一等品率 98.02%，环比提高 0.51%，

同比提高 9.03%。

进入 2012年三季度，银鸽公司把质量管理工作

作为重点工程中的“一号工程”来抓，做到了领导

重视、规范管理、全员参与，全面深入贯彻落实“质

量是企业的生命”的质量方针。

银鸽公司出台《质量红线管理办法》，要求各级

技术管理部门要做到“三不、三到位”，加强对生产

全过程的工艺指导。“三不”即原辅材料验收不合格

的坚决不投运；生产不符合工艺要求的坚决不纵容；

产品不符合工艺要求的坚决不传递。“三到位”即质

量方针贯彻到位；产品抽查巡检执行到位；解决实

际问题落实到位。同时，要求各基地充分发挥自主

管理优势，针对生产中出现的问题迅速制定切实有

效的措施，不断提升产品质量，推动全面质量管理

工作顺利开展。

为解决生产过程中的技术难点和技术关键，技术

中心和各基地技术科人员组成技术攻关小组，开展

技术攻关，引进新技术、新工艺、新材料，提高产

品质量。一基地成立的色差攻关小组，对出现色差

的车间重点跟踪，排查原因，及时解决，色差比例

由 4.6% 降到 1.0% 以下；特种纸二车间成立挺度小组，

解决了无碳原纸渗透差、挺度差的问题，目前挺度、

渗透实现零客诉；特种纸三车间成立的表面强度小

组，解决了掉粉掉毛、纸面粗糙的问题。

银鸽公司技术中心以质量零事故、零缺陷为目标，

以技术创新和技术攻关为抓手，通过“三化管理”强化质

量标准体系建设，提升产品质量，不断追求卓越，最终做

到质量“零事故”，实现产品质量客户“零投诉”。
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通讯员成小敏 郭晓青报道  近日，从广饶县经信

局获悉，华泰清河“芦苇浆系列生产线自动控制系统”

项目顺利通过山东省经信委、山东省科院等专家的评

审、验收，落实扶持政策资金20万元。

芦苇浆系列生产线自动控制系统项目自 2009年 6

月开始实施，2009年 11月正式投产运行，项目总投

资 4.3亿元。该自控系统涵盖了生产的电气传动、打

浆控制、配浆控制、上浆流送控制、热泵控制、水分

定量检测、废水物化生化控制等方面。系统用来测量、

控制生产过程中的液位、流量、浓度、压力、温度、

pH 值，以及产品的定量、水分和厚度等参数，实现

生产过程和生产管理的全自动化控制。此项目为华

泰清河实业有限公司建立了性能可靠的计算机生产

通讯网络，用于开发适用于造纸、水处理的安全可

靠、实用性好、技术先进、经济运行的 DCS 自控系统，

全面测控制浆造纸生产过程和废水处理，达到系列

生产单元全面数字化控制。

芦苇浆系列生产线自动控制系统增上后，进一步

扩大了企业规模，实现了生产过程的自动化控制，降

低了职工劳动强度，增强了企业竞争力。同时，有利

于促进信息化与工业化深度融合，加速企业科技进步，

并有利于节约资源和实现清洁生产。

华泰清河芦苇浆系列生产线自动控制系统项目通过省级验收
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