
焦作瑞丰纸业厌氧技改项目提前投入运营

通讯员李和平报道  2012年12月6日，焦作瑞丰

纸业厌氧技改项目工程顺利进水调试典礼仪式隆重举

行，这标志着厌氧技改项目提前投入运营。

在进水调试典礼上，焦作瑞丰纸业副总经理魏继

国简要回顾了工程项目的建设安装过程，广西博世科

环保科技股份有限公司副总经理周茂贤对工程项目的

顺利投入运营表示祝贺，公司总经理徐长宁宣布新增

厌氧技改工程进水运行启动。

此污水厌氧技改项目是焦作瑞丰 2012年的重点

技改项目，公司领导高度重视，在设备招标、工期

安排、材质把关、施工安全、监理责任、竣工验收

等方面层层把关，措施得力，确保了工程项目的安

全顺利进行，项目较原计划提前一个月完工，施工

期间，项目部、生产技术部、安保部、动力车间等

相关部门通力协作，密切配合，促进了工程项目任

务的提前圆满完成。

这项技改是采用广西博世科环保科技股份有限公

司的专利技术，在原有 IC 厌氧反应器系统的基础上

新增一套 UMAR 厌氧处理系统，达到两套厌氧系统

并联使用的目的。运行后，将解决现有厌氧系统长期

超负荷运行不稳定的问题。厌氧系统的稳定运行将

降低后续好氧系统出水 COD 浓度，厌氧去除率达到

65% 以上，二沉出水 CODCr 可控制在700 mg/L 以下，

进而减少深度处理化学品加入量。预计深度处理单元

化学品消耗可降低10% 左右，同时日产沼气量增加，

用于锅炉燃烧可年节约燃煤1000多 t，实现社会效益

和经济效益双赢。
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美卓白卡纸生产线在山东万国太阳食品包装材料有限公司
投入运行

美卓公司报道  2012年9月19日，一条由美卓提供

的完整白卡纸生产线在山东兖州万国太阳食品包装材

料有限公司成功投入运行。开机时，生产定量为300 g/

m2的折叠箱纸板原纸。随后不到一周，即可生产 A 级

涂布纸板。三周后，纸机便以超出设计产量的状态连

续运行超过24小时。五周后，实现了另一项突破，以

高于设计车速的速度连续运行24小时。

这台全新的26＃机幅（网）宽6.85  m，设计车速

950 m/min，年产约55万 t、定量170 ～ 350 g/m2的折

叠箱纸板和美术纸板。

美卓供货的是一条从三台流浆箱直到卷纸机的完

整涂布纸板生产线，包括备浆、流送、空气与涂料制

备系统以及两台复卷机。由工艺、纸机和质量控制组

成的完整自动化系统，也包括在供货范围内。

山东万国太阳食品包装材料有限公司隶属于万国

太阳合资公司，该合资公司成立于2006年，由美国

国际纸业与山东太阳纸业合资兴建，旗下企业包括万

国纸业太阳白卡纸有限公司、山东国际纸业太阳纸板

有限公司、山东万国太阳食品包装材料有限公司以及

国际纸业太阳（香港）贸易有限公司。目前，公司共

有4台（17＃、18＃、22＃和26＃）芬兰美卓先进纸机

正在运行。2011年，公司净销售额约6.5亿欧元。
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