
晨鸣集团新产品开发取得新成效
通讯员徐振乾报道  晨鸣集团在获得 QS 生产许可

证及 FDA 认证后，2012年上半年成功开发的食品卡纸

和液包原纸等新产品已批量生产，受到用户的一致好

评。液包原纸是一种用于乳品、饮料等液态食品包装

的安全环保材料，也是白卡纸中最高档的食品级包装

用纸，该项产品的成功开发，进一步丰富了晨鸣集团

的产品结构，提高了产品档次。     

当前，受造纸行业产能过剩、需求低迷等因素影

响，产品同质化竞争日趋激烈，导致生产成本和经营

压力增大。为此，晨鸣集团坚持以市场需求为导向，

结合生产实际加大新产品开发力度，以多样化、多档

次产品迎接市场挑战。2012年1—10月份，已开发出20

多种新产品，其中实现批量生产19种，为进一步增强

产品竞争力和拓展市场空间提供了有力保障。

秉承“诚信双赢、共创未来”的营销理念，根据

市场反馈情况，晨鸣集团不断对产品质量进行改进、

完善，确保质量达标，符合客户使用要求。2012年

以来，经过对工艺的优化调整，新开发的产品较以前

品种更丰富、质量更稳定，得到了市场的一致认可，

成为集团效益的新增长点。其中，随着涂布牛卡纸生

产线的投产，开发生产了箱纸板、涂布牛卡纸、挂面

白纸板等三大系列主导产品；美术纸工厂开发的无荧

光烟标，已批量生产 3000多 t ；白卡纸工厂成功开发

无荧光烟卡、食品卡、液包原纸、口杯原纸、相框纸

等多种新产品，目前已批量生产无荧光烟卡 5000多 t、

食品卡和液包原纸各 1000多 t，并力争 2013年初使

新产品的市场份额进一步提高，达到每月 5000 t 的

销量。 

福伊特在华获五大包装纸机订单
投产后将释放产能210万t

福伊特报道  近日，福伊特造纸宣布，其在2011/2012

财年将中国市场五大包装纸机订单悉数收入囊中，总

额近4亿欧元。这5台纸机预计将于2013—2014年陆

续开机，届时总产能将达到210万 t/a。

这5台纸机均配备了福伊特最先进的节能技术，

比如联盛纸业生产灰底白纸板的8＃纸板机，采用了福

伊特的帘式涂布技术。帘式涂布拥有最佳的覆盖性，

可使用更低质量的再生纤维生产高质量的涂布纸板，

以应对越来越多再生纤维使用的趋势，从而帮助纸厂

以更高效、更清洁的生产方式来应对当前越来越严格

的环保法规。

包装纸行业是国民经济发展的风向标。从2002—

2012年，中国包装纸消耗量的平均增速约为 11%，在

我国造纸总产量的比重从 10年前的 39% 提高到现在

的近 55%，撑起了纸业半壁江山。全球对包装纸的需

求也在不断增长，占据了世界约一半的纸张消耗量。

同时，该行业也面临挑战：包装纸必须不断适应新的

印刷、设计、环保等现代趋势。为了适应包装品的

适用性和协调性、卫生法规、包装规范、市场销售等，

造纸企业不再一味地追求纸机产能最高、车速最快，

而更加重视纸机的节能环保，这与福伊特造纸目前的

发展理念相吻合。面对中国市场越来越大的能源和资

源压力，福伊特造纸针对客户的需求，与客户紧密

合作为每个具体的应用量身定制绿色节能解决方案。

福伊特造纸亚洲区总裁兼 CEO 刘明明表示：“福

伊特每年的研发支出占全球销售额的5%，是同行的两

倍。而近些年福伊特造纸的投资重点更是集中在节水、

节能以及资源再利用等绿色造纸技术的研发上。福伊

特通过持续创新应对市场变化；通过纸机稳定的质量

和效能推动客户发展，并致力于为中国市场提供福伊

特全球统一的质量和服务，以期大幅度降低客户的原

料成本和能源消耗。”
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