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凯登公司研发出新型 FibreWall 筛鼓

晨鸣集团防伪白卡纸生产方法及关键设备
获得国家发明专利授权

日前，晨鸣集团通过对防伪白

卡纸技术进行创新研发和技术攻关，

自主研发的“一种防伪白卡纸及其制

造方法”（专利号：201010511033.4）

和“一种防伪纸生产设备”（专利号：

201010511032.X），双双获得国家发

明专利授权。

该专利技术首创了隔网喷淋防

伪技术，开发并应用最佳喷淋防伪

工艺，在纸料脱水成形前进行防伪

液喷淋，喷液不直接接触纸页纤维，

避免了对纸页成形的冲击扰动，达

到理想的防伪液转移效果。发明的

防伪喷淋装置，可满足纸机高速运

行过程中的防伪喷淋要求，并可控

制防伪图案和清晰度。应用该技术

生产的防伪白卡纸防伪效果好、防

伪图案清晰可控，生产成本低，适

合大规模生产，具有良好的推广价

值。 

       （王  勇）  

混合溶剂分离铝塑复合包装材料
陕西科技大学造纸工程学院

张素风等人，对纸铝塑复合包装材

料中的铝塑分离方法和工艺进行了

研究，以苯 - 无水乙醇 - 水混合液

为分离剂，根据铝塑分离时间、分

离率、铝塑总得率，采用三角形坐

标图分析法，优化了分离剂中3种

组分的体积比及铝塑复合材料分离

的最佳工艺；考察了分离剂的温

度、三组分的体积比对铝塑分离效

果的影响，并对各组分在铝塑分离

中所起作用进行了分析研究。结果

表明，当分离剂中3种溶剂的体积

比 V( 苯 ):V( 无水乙醇 ):V( 水 ) 为

30:20:50、温度60℃、分离时间为

5.85 min 时，铝塑分离效果最佳，此

时分离率为100%，铝塑总得率可达

97.46%。通过对塑料分离前后的红

外光谱图对比可知，分离剂没有改

变塑料的性质。 

凯登制浆设备（中国）有限公

司一直致力于技术创新，2011年该

公司研发出新型筛鼓——FibreWall

筛鼓，现已批量生产并大量投放市

场。

新型 FibreWall 筛鼓是一种楔形

条棒筛鼓，可对脱墨浆、未漂回用

浆以及原生浆进行高效筛选。其制

造过程不需进行结构焊接或轧制工

艺处理，而是借助于高精密度筛网

定位系统将结实的机械零件组合在

一起，以满足当今市场对筛鼓缝宽

度偏差尽可能小的要求。

新型 FibreWall 筛鼓与传统的棒

条型筛鼓相比具有以下特点：适用

范围广，可应用于筛选任何种类的

杂质；可靠性高，使用寿命长；结

构性能好，基本不开裂；筛选效率高，

可去除胶黏物；

筛缝均匀度高，

成浆质量好。独

到的制造工艺使

得 FibreWall 筛

鼓具有独特的筛

选性能，是传统

棒条型筛鼓的理

想替代产品。

经各大造纸

企业近一年的应

用实践，普遍反

映应用效果良好，目前 FibreWall 筛

鼓在市场上已供不应求。 

    （郭庆立）
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