
福伊特公司报道  2012年4月18日，APP 小港 BM6

多层纸板机车速创造了1103 m/min 的世界新记录。

2010年11月17日，APP 将 BM6纸机的改造订单交

给了福伊特。此次改造旨在将 BM6纸机的生产车速提升

至1100 m/min。在此之前，还没有一台多层白卡纸机能

够达到这一车速。

要在短短的8天停工期内完成改造工作，这对 APP

和福伊特的团队来说是个巨大挑战。按照 APP 的要求，

福伊特在短短8天内改造了网部、压榨部和干燥部。改

造采用了针对网部新开发的真空成形板，可以在高速运

行的情况下减少跳浆现象。

在压榨部的第一道靴压压区前后新安装了刮水刀和

白水盘，这样可以有效降低高速下纸板的回湿。

最复杂的改造是在干燥部。福伊特颠覆了前干燥部

现有的蒸汽和冷凝系统的概念，在前两个烘干机组内安

装了 Turbo Dryer S。为了在前烘干部分增强干燥能力，

安装了4个燃气加热空气干燥机。为了让纸幅运行速度

保持在1100 m/min，在第二个烘干组件起始部位，将开

式引纸装置改装成封闭式纸幅运行系统。

2012年2月29日，  APP 和福伊特重新启动 BM6纸机。

运行一天后，BM6在生产顶级纸板时车速达到930 m/min 。

4月18日，APP 创下世界新记录，以1103 m/min 的车速

实现连续24小时不间断生产。

APP 和福伊特现场团队之间紧密合作，APP 生产团

队丰富的造纸经验以及福伊特的改造新观念共同造就了

此次造纸业的新记录。
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福伊特改造的APP小港纸板机车速创世界纪录

国务院发展研究中心调研组到白云纸业调研
通讯员周霞报道  2012年6月30日，国务院发展研

究中心副主任刘世锦一行到驻马店市，就当前经济运行

形势及其对策进行调研。在调研过程中，调研组深入白

云纸业二期生产线对企业的生产状况进行实地了解；并

在随后召开的座谈会上，白云纸业总经理王根与调研组

成员进行了深入交流。

在白云纸业生产现场的调研过程中及座谈会上，王

根总经理对造纸行业存在的一些共性问题，如农业废弃

物即麦草秸秆的综合利用缺少国家的政策性支持；造纸

企业融资成本较高；近两年来造纸行业产能过剩现象较

为突出，销售不畅，库存压力大等问题向调研组成员进

行了客观、真实的反映。

王根总经理对造纸行业共性问题的反馈，引起调研

组领导和专家的关注，他们就相关问题进行了深入了解。

白云纸业在企业发展过程中，注重行业的整体进步，希

望通过这样的反馈渠道，在解决行业面临的困难问题方

面能有良好的促进作用。

美卓公司报道  2012年 5月 8日，在湛江晨鸣浆纸

有限公司，一台由美卓公司提供的文化用纸机以 1710 

m/min 的车速连续运行 24小时，打破全球不含磨木浆

未涂布纸机车速纪录。在此期间，这台幅宽 11.15 m 的

纸机生产定量为70 g/m2的不含磨木浆未涂布文化用纸。

2011年9月1日，该机启动运行。此后，湛江晨鸣

仅用8个月时间就实现全球车速纪录的重大突破。

从流浆箱到卷纸机，再到空气与化学品系统以及两

台 WinDrum Pro 复卷机，这台1＃机全面采用美卓公司造

纸与自动化新技术。该机不含磨木浆未涂布纸的年设计

生产能力近60万 t。

美卓向湛江晨鸣提供的1＃机

打破全球不含磨木浆未涂布纸机车速纪录
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