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《再生资源综合利用先进适用技术目录（第一批）》公告

2012年1月4日，工业和信息化部发布了《再生资源综合利用先进适用技术目录（第一批）》（以下简称《目录》）

公告。《目录》中涉及造纸行业的技术见下表。

编号 技术名称 主要内容 技术经济指标 技术应用情况及推广前景

78

秸秆清洁

制浆及其

废液资源

化利用技

术

主要包括以下4项技术：1. 置换

蒸煮技术；2.“高硬度制浆 - 机
械疏解 - 氧脱木素”技术；3. 木
素有机肥创制技术；4.  新式备料

技术。

制浆蒸煮终点 K 值17 ～ 19，氧脱

木素率42％；粗浆得率56％，黑液

提取率＞90％。可实现纤维原料消

耗降低10％、蒸煮化学药品用量降

低5％、蒸煮耗汽量降低20％、清

水用量降低50％。总投资35000万

元；经济效益8750万元 / 年；投资

回收期4年。

2007年应用于生产，年利用秸秆

25万 t，已向 1家企业进行技术

推广。该技术使纸浆综合强度指

标能与阔叶木浆媲美，制浆废水

排放优于美国、欧盟标准，吨浆

COD 排放量 4.8 kg、BOD 排放量

0.3 kg，无 AOX 产生。

84
再生办公

用纸技术

采用高、低浓度除渣和多级多段

筛选、净化的工艺组合，排除浆

料中的轻重质杂质。采用90目

无动力过滤设施，解决了细小纤

维流失和浆料滤水问题，克服了

废纸浆配比无法达到80％。使

用处理后的复用水进行抄造所产

生的问题。

通过该技术生产的再生复印纸，定

量、紧度、平滑度、裂断长、施胶度、

白度、不透明度、尘埃度、挺度均

达到国家规定标准。总投资1050万

元；经济效益525万元 / 年；投资

回收期2年。

2000年应用于生产，年利用废纸

量10万 t。该技术能达到较高的除

砂率和纸浆回收率，可节约大量

木材，减少森林砍伐，对环境保

护具有重大意义。

85

纸塑铝复

合包装废

弃物分离

技术

废弃的牛奶饮料盒经分离技术处

理取得造纸用的纤维原料，进一

步制造再生牛皮纸；分离出的铝

塑复合物再经铝塑分离程序，可

将塑料和铝完全分离。工艺流程：

废弃软包装→纸塑分离设备→纸

浆→再生纸；废弃软包装→纸塑

分离设备→塑料和铝→铝塑分离

设备→再生塑料粒子、再生铝粉。 

能 生 产 幅 宽 2.5 ～ 3.6 m， 定 量

50 ～ 200 g/m2 范围规格的高、中、

低档牛皮纸。塑料的回收率达到

98％以上，铝箔回收率达到72％。

每吨复合包装废弃物经分离可产生

500 kg 牛皮纸，45 kg 铝锭，160 kg
塑料粒子。总投资2118万元；利润

250万元 / 年。

2007年应用于生产，年利用纸塑

铝复合包装废弃物10万 t。该技术

铝塑回收率高，分离剂可以重复

使用，产品附加值高，二次污染小，

设备建设和运营成本低。

86

制浆系统

纸塑分离

技术

在制浆过程中，通过多次除杂、排

渣、脱墨、洗浆等工序，将纸浆

中的废塑料、废铁钉及不干胶纸

分离出去，使净化后的纸浆直接

进入纸机网部，提高纸面平滑度。

年耗电量1380万 kWh，年耗水量

55.2万 t，吨纸耗水不高于12 t，产

品标准符合 GB/T10335.4一2004要

求。总投资1293万元；经济效益

800万元 / 年；投资回收期1.6年。

2009年应用于生产，年利用废纸

5万 t。该技术可以有效提高半成

品浆的净化质量及产品的平滑度，

与原浆造纸相比年节约4.68万 m3

木材，有助于环境保护和减少城

市垃圾。

三部委批复资源节约型环境友好型企业创建试点实施方案

2012年2月13日，工业和信息化部发布“关于同意

资源节约型环境友好型企业创建试点实施方案的批复”。

该“批复”指出，工业和信息化部、财政部、科技部组

织有关单位和专家对各地上报的“资源节约型环境友好

型企业创建试点实施方案”进行了评审，经研究，原则

同意首钢京唐钢铁联合有限责任公司等80家企业试点实

施方案。

实施方案评审通过的造纸行业资源节约型环境友好

型试点企业有：牡丹江恒丰纸业集团有限责任公司、金

东纸业（江苏）股份有限公司、浙江景兴纸业股份有限

公司、华泰集团有限公司、泰格林纸集团股份有限公司、

新疆博湖苇业股份有限公司。


