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美国以废纸为原料的纸厂成本高利润低

即使在全球金融危机时期，废纸的价格仍旧

上涨，有时涨幅明显。以美国芝加哥的纸张制造商

Future Mark 公司为例，在过去两年中该公司所用的

旧报纸（ONP）、含磨木浆涂布纸（CGS）和旧杂志

纸（OMG）的价格几乎增长了 3倍。Future Mark 公

司运营副总裁 Steven C.Smith 称，现在的废纸价格比

历史价格上涨了 50％左右。

对 Future Mark 这样以废纸为原料的纸厂而言，

原料价格上涨只是其成本提高的一个方面。在废纸价

格上涨的同时，废纸的质量也有所下降。用低品质的

纤维原料生产出高品质的产品是一个高成本的挑战。

该公司副总裁指出：“以废纸为原料的纸厂现已处于

无盈利的状态，因为他们要以较高的价格采购低品质

纤维原料，还要被迫以具有竞争力的成本价格生产清

洁、优质的产品。”收购品质差的废纸使工厂在操作、

处理、保存和维修等方面增加了额外开支。这些额外

费用导致工厂的利润空间更低。

虽然美国工厂最关心的是额外费用，但是出口市

场不太可能因废纸污染物增加而引起额外开支。这是

因为美国的废纸回收商和经销商为出口市场储备着优

质的回收废纸，以避免因拒绝海外退货所带来的经济

索赔。即使有废杂物混入其中，他们也能够在加工过

程中有效去除。在其他地区比如中国，工厂配有先进

的清洁生产系统。除此之外，亚洲市场的廉价劳动力

也使他们在加工前进行分拣更为划算。

在美国，即使废纸的价格一直都在上涨，仍会有

很多原因导致回收废纸的质量下降。它们包括：

● 沿街废纸的回收量是最高的，特别是“单流式”

回收，即将所有可回用的废物在路边回收到一个容器

中，依靠后期收集分类拣选。

● 为了获得更高的利润，打包商、回收商和经销商

收购品质较差的废纸运送给以废纸为原料的纸厂。

● 为了增加高价废纸的产量，打包商忽视美国废料

再生工业协会对废纸分类的有关规定，将不同品质等

级的废纸混合在一起。

● 为了降低生产成本，纸张生产商在全球采购助剂

（例如胶黏剂），而美国国内的处理工艺有时不能去除

这些新的添加剂。

● 因为关停并转，经销商的客户逐渐流失。尽管他

们的客户基础正在萎缩，但仍尝试通过保证供货量来

维持其市场份额。据 Smith 先生介绍，维持其市场份

额的唯一方法就是通过提供比当前经销商更高的价格

来获得新客户。而这个成本会进一步转嫁给使用废纸

的纸厂。

● 由于纤维原料成本的提高， 很多纸厂减少了库

存，有时少到仅够4天的使用量。为了寻求原料的及

时供应，纸厂的可选择范围越来越小。

废杂物问题

美国国内以废纸为原料的纸厂对废杂物和禁止物

的规定根据产品类别不同而有所不同。据 Smith 先生

说，Future Mark 公司发现废纸原料中废杂物含量已经

从3％上升到15％。变化最大的废纸种类包括旧报纸

（ONP）、旧瓦楞纸箱（OCC）和办公废纸（SOP）。

旧瓦楞纸箱（OCC）。来源于原料回收场所（MRF）

的旧瓦楞纸箱中含有较多的废杂物，包括玻璃、塑料

瓶和一些容器以及金属罐，其中玻璃是影响最严重的。

如果经过清洁处理后玻璃碎片仍被送到纸机部分，可

能导致生产出较低品质的产品，或者使纸机毛布织物

损坏。旧瓦楞纸箱用户也从亚洲采购较大份额未涂布

纸板和涂布纸板，一些涂布纸板中的涂料要么不能溶

于水，要么不能分解或者需要更长时间处理，导致生

产成本升高。

旧报纸（ONP）。旧报纸用户发现其废杂物和废料

的含量显著增加，分拣的质量也明显下降，从而导致

产品产量降低和更高的废物处理费用。例如在 Future 

Mark 公司，旧报纸的得率已经下降了15％之多。Smith

先生描述道：“现在购买的8＃脱墨废纸的品质与5年前

的混合废纸相当，与美国废料再生工业协会（ISRI）的

废纸等级分类规定相差甚远。”当工厂使用较差品质的

原料时，其实承受了两倍的处理成本费用。他们购买

这种高废杂物含量的旧报纸不仅分拣废料需要付费，

而且还要花钱把处理后的废物运走。

分拣办公废纸（SOP）。分拣办公废纸一个最主要

的问题就是掺假。因为分拣办公废纸的价格较高，所

以有人把一些较便宜的其他未用过的废纸混在其中。

自从分拣办公废纸被森林管理委员会（FSC）这样的

认证组织规定为用后废料等级，这就变得特别麻烦。

用后和用前废料等级废纸的混合可能导致生产商损失
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产品的市场份额。

分拣办公废纸的用户也同样承

受着新型胶黏剂的挑战。为了降低

成本，标签纸的制造商已开始全球

范围采购胶黏剂。这些标签几乎贴

在病人病历档案的每一页上，它们

存在于被撕碎的废纸中。美国工厂

用来分解一般胶黏剂的酶对这些新

胶黏剂不起作用，当这些胶黏剂进

入原料处理系统，使用封闭水循环

系统的工厂必须每日添加新鲜水以

保证这些胶黏剂被冲洗出循环系统，

这样就导致更高的用水成本。

正如以上例子所示，对美国以

废纸为原料的纸厂来说，与生产成

本相比，高价格的纤维原料只是冰

山一角，以低品质废纸为原料制浆

造纸所带来的附加成本如下：

● 废杂物含量上升、得率降低，

带来高生产成本。

● 从废纸中分拣废杂物的处理成

本。

● 处理废杂物的成本。

● 机器的损耗费用，包括因为废

杂物造成机器的维护和维修费用。

● 因维修导致的停工所造成的损

失。

只要这样的现状仍在继续，所

有的因素都会把美国以废纸为原料

的纸厂推向不利的经营环境。经历

过关停并转，更多的以废纸为原料

的纸厂和打包商、回收商及经销商

一样，在他们将业务从国内向全球

扩展的同时很有可能继续遇到同样

的问题。        

    （张　晗）

2011年日本纸与纸板供求市场持续低迷

日本造纸联合会近日公布的统计数据显示，2011

年1—12月日本纸与纸板供求市场持续低迷。受全球金

融危机的影响，日本纸与纸板的供求市场2008—2009

年连续2年低于同比水平，尽管2010年供求市场有所

反弹，但是业绩仅为高峰期2000年的85％。

与2010年相比，2011年日本纸与纸板产量为2658

万 t，同比减少2.9％。其中，国内上市量为2579万 t，

同比减少1.6％；出口72万 t，同比减少40.4％。上市

量总计2651万 t，同比减少3.3％，再次低于同比水平，

接近2009年的业绩。

2011年，纸张产量为1543万 t，同比减少5.9％。

其中，内销1478万 t，同比减少3.7％；出口62万 t，

同比减少44.7％。上市量总计1540万 t，  同比减少

6.4％。占纸与纸板总量1/3的出版印刷纸供求市场显

著低迷。与此相比，作为生活必需品的卫生用纸和包

装用纸的跌幅则较小。

2011年，纸板产量为1115万 t，同比增长1.6％，

其中，内销1101万 t，同比增长1.3％ ；出口10万 t，

同比减少4.1％。上市量总计1111万 t， 同比增长1.2％。

与纸张供求市场不同的是，作为抗震救灾紧急援助物

资和与人们紧密联系的生活必需品，纸板产量和上市

量虽然为小幅增长，但毕竟实现了连续2年正增长。

其中占纸板总量1/3的瓦楞原纸市场需求稳步增长，

白纸板的需求也呈坚挺态势。

     （王英斌）

印尼大型纸浆生产线3年后投产

据美国锐思林纸产品咨询公司（RISI）的《世界

纸浆月报》（World Pulp Monthly）报道，印度尼西亚

正在实施一项大型纸浆厂建设计划。

印尼最大的造纸企业 APP 公司计划在南苏门答腊

建设一座大型漂白浆厂，年生产能力为150万～ 200

万 t，工厂预计2015—2016年建成投产。该厂建成后

将成为世界最大的单一纸浆工厂。为此，过去数年间

APP 公司已投入精力在南苏门答腊大规模植树造林。

此前已有报道显示，巴西埃尔多拉多纸业在南美

的大型桉木漂白浆厂正在建设中，预计2012年底建成

投产。此外，还有5～ 6家浆厂（分别隶属于斯道拉恩索、

阿劳科、CMPC 公司、菲布里亚公司、苏萨诺纸业等）

预计在2013—2016年建成投产。为此，业内人士担忧，

随着2015—2016年南美数家浆厂的建成投产，漂白浆

价格有可能急剧下跌。

     （王英斌）
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