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通讯员韩邦春报道  当2012年新年钟声敲响的时候，

新体制下的徐州金冠工业用呢有限公司（以下简称“金

冠工呢”）已经走过了4年的发展之路。在公司董事长王

新文的领导下，徐州金冠工呢从2007年成立以来，经过

艰苦卓越的努力，到2012年已经发展成为国内专业生产

中高档造纸毛毯且初具规模的知名企业，特别是在2011

年度，公司取得的成绩斐然。

2011年度，在金冠工呢全体员工的共同努力下，克

服了下半年整体经济不景气的困难，最终取得了不俗的

业绩，与2010年相比：产量提高了25％；产值增加了

27％；销售收入增加了20％。这些成绩的取得，得益于

金冠工呢以王新文董事长为首的技术团队近20年造纸毛

毯生产经验和技术的沉积；得益于金冠工呢先进的造纸

毛毯设计理念和技术服务意识；得益于金冠工呢先进的

装备和产品开发能力；得益于金冠工呢从上至下强烈的

质量意识和细致入微的工作作风。

2011年初，金冠工呢顺利通过了 ISO9001 ：2008质

量体系认证，使公司在企业管理和质量管理方面又上了

一个新的台阶。

2011年8月，金冠工呢新上了1台国内先进的9.0 m

宽幅重型织机，至此已经形成了具有1台15.0 m 瑞典

TEXO 公司的宽幅重型织机、2台9.0 m 宽幅重型织机共

3台高档底网织造机的强大织造底网的能力。这3台重型

织机可满足高速、宽幅造纸机使用的高档造纸毛毯的生

产要求，使金冠公司的底网生产水平和能力处于行业领

先地位，生产的造纸毛毯档次得以进一步提升。另外还

有7台不同幅宽的底网织造机，为不同幅宽的 BOM 造纸

毛毯提供不同类型的底网。这些织机不仅能够满足高档

次 BOM 造纸毛毯对底网质量的需求，同时还可以满足

不同品种的造纸毛毯对底网组织结构变化的需要。

2011年9月，为了解决金冠工呢一期工程产能不足

的问题，尽快实现公司预期的规划和目标，公司迅速启

动了二期开发项目。金冠工呢二期项目设备水平将达到

国际先进、国内领先的水平，项目达产后将具备为造纸

毛毯幅宽至7.5 m、车速达1000 m/min 的造纸机配套高

档造纸毛毯和技术服务的能力，将形成年产500 t 高档造

纸毛毯的生产能力。

2011年度相继开发出了高速生活用纸专用造纸毛

毯、四层复合底网浆板毯、特种纸专用 BOM 造纸毛毯

等新型产品。

2011年度，金冠工呢始终把“品质如金，目标至冠”

作为自己的行为准则和工作方向，把“纸与文明相伴，

金冠与纸共荣”作为自己最根本的服务理念， 一贯坚持

“做好产品，服务好用户”的工作方针。2011年末，金冠

工呢又提出了“金冠造纸毛毯，助力造纸界高效、节能、

环保”的产品开发方向和技术服务理念，主导节省毛毯

洗涤用水、竭力提高纸页干度等理念；充分利用金冠工

呢自身的技术优势和产品开发能力，开发出新型、高效、

节能的造纸毛毯。

徐州金冠工业用呢有限公司2011年度成绩斐然

美卓公司报道  美卓公司为湛江晨鸣浆纸有限公司

新厂提供了一条文化用纸生产线，目前该生产线已成功

投入运行。

新纸机幅宽11.15 m，设计车速2000 m/min，年产60

万 t 定量45 ～ 120 g/m2不含磨木浆未涂布文化用纸。

湛江晨鸣浆纸有限公司董事长兼副总经理耿光林对

与美卓在项目实施阶段的合作表示非常满意。

美卓供货包括一台从流浆箱到卷纸机的完整 

OptiConcept 纸机、全套自动化设备、空气与化学品处理

系统以及两台 WinDrum Pro 复卷机。

新纸机由 OptiFlo Pro 流浆箱、OptiFormer 靴型和脱

水板型夹网成形器以及 OptiPress 双靴压榨部构成。纸机

部件还包括配有 OptiDry Twin 和 OptiDry Horizontal 冲击

式干燥设备的 SymRun 烘干部、OptiSizer 薄膜式施胶机、

OptiSoft SlimLine 双压区软压光机、OptiReel Plus 卷纸机

以及 OptiCart 母卷输送车。

美卓公司造纸技术经理 Mark Singler 说：“新纸机采

用多项新技术，从一开机就能确保实现预期目标，特别

是能保证生产出一流品质的纸张。”

美卓为湛江晨鸣提供文化用纸生产线


